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Objetivo
Analizar el ahorro energetico resultante de la
iInstalacion de sistemas de control de gestion
energetica

— Controles mejorados en la industria de manufactura

— Controles mejorados en edificios




Jerarquia de proyectos de manufactura inteligente
* Nivel Cero

» Agregar sistema de control sin comunicacion
* Nivel Uno

» Existe un sistema de control; ailadir comunicacion
* Nivel Dos

» Se agrega o modifica el sistema de control; anadir
comunicacion

 Nivel Tres

» El sistema de control incluye informacion no local en la
toma de decisiones

Mike Muller, Rutgers University




Proyecto Nivel Cero: Ejemplo

e Una operacion de llenado tiene problemas con el sobrellenado
Proyecto = instalacion de un controlador PID en lugar del sistema de
encendido/apagado actual

Proyecto Nivel Cero
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Proyecto de Nivel Uno: Ejemplo

e Un “circuito de enfriamiento libre” automatizado en un
sistema de enfriamiento: utilizé la temperatura del
sumidero de la torre de enfriamiento para activar

Proyecto de Nivel
Uno

Mike Muller, Rutgers University




Proyecto de Nivel Dos: Ejemplo

e Agregue un sistema de control de presion en una
camara de bolsas y envie la informacion a las
operaciones a la nube

Proyecto de Nivel
Dos

Mike Muller, Rutgers University




Proyecto de Nivel Tres: Ejemplo

e Uso inteligente de sistemas de almacenamiento de hielo (uso
de predicciones meteorologicas para decidir las mejores

estrategias de derretimiento)
e Tiempo de precalentamiento en funcién de los productos que

se fabrican

Proyecto de
Nivel Tres

Mike Muller, Rutgers University




Ejemplo: Determinar cuando apagar el equipo

e Pequeno fabricante de tubos y tuberias de acero inoxidable y
aleacion de niquel de gran diametro, pared gruesa
e Varios motores de plegadora de gran tamano

e Los motores y compresores son los
mayores consumidores de electricidad in
situ

e 400 kW de demanda y 130.000 kWh al mes

Mike Muller, Rutgers University




Recopilacion de datos

e Las facturas solo dan datos mensualmente, lo que dificulta la
comprension de las cargas de los equipos

e Los datos en tiempo real de varios grandes usuarios de energia se
registraron utilizando instrumentos de resolucion de 0,5 segundos

e Registro de 4 motores de prensa (100 HP, 1 55 HP, 2x50 HP) y una
magquina de dimensionamiento (40 HP)

Mike Muller, Rutgers University




Reduzca las cargas inactivas a traves de la
programacion
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Tiempo de puesta en marcha vs. tiempo de inactividad
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Escalonar no es tan importante como apagarse
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Conclusiones de este ejemplo

« En promedio, la plegadora uno podria apagarse 140 horas por mes

 Si la plegadora esta apagada durante mas de 2:34 minutos,
apaguela

- Los aumentos en la demanda son pequeiios en comparacion con la
contribucion de las maquinas inactivas

« El registro proporciona un método simple para determinar la
produccion
- Podemos analizar mas a fondo los datos para determinar qué tipos de

tubos se fabricaron en funcion de un perfil eléctrico?

- Los datos de alta resolucion condujeron
a estos hallazgos

Mike Muller, Rutgers University
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Controles mejorados en edificios: respuesta a la
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Fuente

* Phelan, P. (2024). MAE 494/576 Energy Efficiency Week
11; Video 11.4 Energy Savings from Improved
Controls [PowerPoint Slides]. School for Engineering of
Matter, Transport and Energy, Arizona State University.
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